
Технологический паспорт партии
Образец формы · № ПАРТ-2608-01 от 00.00.0000

ЭТО ОБРАЗЕЦ

Документ показывает состав и форму паспорта, который приходит с каждой партией.

Значения в примере условные и не относятся ни к одному заказу. Настоящий паспорт

заполняется по факту изготовления и подписывается ответственным за выпуск.

01 ЗАКАЗ

Покупатель ООО «Пример»

Договор и спецификация № 00 от 00.00.0000, спецификация № 1

Наименование изделия Кронштейн крепёжный

Обозначение по чертежу ПР-001.02.03

Количество в партии 250 шт

Дата изготовления 00.00.0000

Номер партии ПАРТ-2608-01

02 МАТЕРИАЛ

Марка PETG

Цвет Чёрный

Партия филамента указывается по факту

Подготовка материала Просушка перед печатью — да / нет

03 РЕЖИМЫ  ПЕЧАТИ

Раздел фиксирует параметры, при которых изготовлена партия. При повторном заказе печатаем

по тому же паспорту с теми же параметрами — это то, чем серия отличается от партии

прототипов, напечатанных подряд.

Диаметр сопла 0,4 мм

Высота слоя 0,2 мм

Периметров 3
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Заполнение 25 %, сетка

Температура сопла и стола 240 / 80 °C

Ориентация детали на столе Плашмя, ось Z поперёк нагрузки

Поддержки Не требуются

Прочность детали вдоль оси Z ниже, чем в плоскости слоя. Ориентация подбирается под нагрузку и согласуется до

запуска партии.

04 ПОСТОБРАБОТКА

Удаление поддержек и облоя Выполнено

Установка крепежа Футорки М4 — 2 шт на деталь

Окраска Не выполнялась

Маркировка Номер партии на нерабочей поверхности

05 КОНТРОЛЬ  РАЗМЕРОВ

Контроль ведётся на выборке из партии. В протокол попадают критичные размеры из чек-листа

покупателя, согласованные до запуска, и вердикт по каждому — словом, а не цветом.

РАЗМЕР  ПО  ЧЕРТЕЖУ ДОПУСК ЗАМЕР ВЕРДИКТ

Межосевое расстояние 40 ±0,3 40,1 Годно

Диаметр отверстия ⌀6 +0,2 6,15 Годно

Толщина полки 4 ±0,2 4,0 Годно

Габарит по длине 120 ±0,5 119,8 Годно

Инструмент Штангенциркуль, микрометр

Объём выборки По одной детали с каждого прогона стола, но не менее пяти на

партию

Дата контроля 00.00.0000

Если размер вышел за допуск, партия не отгружается: детали перепечатываются за счёт поставщика.

06 УПАКОВКА  И  ОТГРУЗКА

Упаковка Коробка, детали переложены плёнкой
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Мест в отгрузке 2

Масса брутто 0,0 кг

Перевозчик СДЭК

Ведомость вложения Вложена в первое место

ИЗГОТОВИЛ

подпись · расшифровка · дата

ПРОВЕРИЛ

подпись · расшифровка · дата

Паспорт выпущен ИП Арсеничева А. Э.. Протокол контроля размеров с фактическими замерами предоставляется по

запросу без доплат.
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